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Nickel-Strike-Beschichtung

Technische Mdglichkeiten bei Metoba

Zur Nickel-Strike-Beschichtung stehen Ihnen bei Metoba folgende Techniken zur Verfligung:

Bandveredelung >
Trommelveredelung >
Gestellveredelung >

1. Merkmale und Eigenschaften

Das Nickel-Strike Verfahren gehdrt mit zu den in der Galvanotechnik am ldngsten bekannten
Verfahren. Die Suche nach einer Mdglichkeit auch hochlegierte Stdhle und Edelstdhle
galvanisierfahig zu machen, flihrte zum Nickel-Strike. Die Anwendung dieses Elektrolyten, der auch
als Anschlagnickel bekannt ist, wurde bereits um 1890 dokumentiert. Durch die hohe Aktivitat im
Elektrolyten werden selbst starke Passivschichten durchbrochen und haftfeste Schichten erzielt. Sie
sind die optimale Ausgangsbasis fir weitere galvanische Beschichtungen.

Durch die relativ geringe abgeschiedene Schichtdicke von nur 0,5-Tum werden sogar glanzende
Bauteile kaum beeinflusst und kénnen weiter mit glanzenden Schichten bearbeitet werden - ohne
dabei nennenswert an Brillanz zu verlieren. Schichten aus einem Nickel-Strike-Elektrolyt sind wie
Eisenwerkstoffe ferromagnetisch.

2. Nutzen und Anwendungsgebiete

Das Anwendungsgebiet galvanisch beschichteter Edelstdhle ist sehr vielfdltig und umfasst
insbesondere die Automobilbranche, die Seefahrt, die Elektroindustrie, die Bauindustrie sowie die
dekorative Veredelung, speziell im AuBenbereich. Weitere Anwendungsmaglichkeiten des Nickel-
Strike bestehen in der Aktivierung passivierter Nickelschichten sowie in der Substitution der
Vorverkupferung von Stahlen.

3. Grundmaterial

Nickel-Strike ist der Schlissel zur Veredelung von sdmtlichen Edelstdhlen und anderen
hochlegierten Stahlwerkstoffen. Buntmetalllegierungen, die beispielsweise Blei, Silizium, Mangan,
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Magnesium, Titan, Wolfram oder andere Metalle enthalten, erfordern in vielen Fallen ebenfalls eine
Beschichtung mit Nickel-Strike. Die dabei aufgebrachte Schichtstdrke betrdgt in der Regel nur 0,5-
Tum und vermittelt den folgenden Beschichtungen eine vollstandige Haftfestigkeit. In einigen
Fallen ist es empfehlenswert als ersten Schritt nach dem Nickel-Strike Verfahren entweder eine
Schicht Kupfer, galvanisch oder chemisch Nickel auf das Werkstlick aufzubringen, bevor die Ware
die Endbeschichtung erhilt.

4. Erforderlicher Anlieferungszustand
Die beigestellte Ware muss weitgehend metallisch blank sein. Restéle/Restverunreinigungen

missen mit gangigen wassrigen alkalischen Entfettungen entfernbar sein. Silikonhaltige,
alkali/erdalkalihaltige Ole sowie High-Pressure-Zusatze sind unbedingt zu vermeiden.
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